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TermoGrouting® Regular Grouting es un hormigén polimérico 100% sélido para la construccion
rapida y reparacion de hormigones, para fijar y nivelar maquinarias, equipos y placas de anclaje de
estructuras sobre sus fundaciones, anclaje de perno en roca o concreto

Ventajas
= Autonivelante. Su baja viscosidad de mezcla le da una excelente fluidez que asegura su
autonivelacion, el llenado total de la cavidad a rellenar, la penetracion en intersticios y camas de

ripio.
=  En pocas horas, alcanza una muy alta resistencia a la compresion, 2.5 a 3 veces mayor que la del
concreto.
= Alta estabilidad volumétrica que elimina la formacién de espacios de la cavidad a rellenar, o entre
las estructuras de soporte.
= Alta resistencia mecanica y quimica.
= Facil y seguro de usar y mezclar, no requiere de equipos especiales para aplicar.
=  Se adhiere fuertemente a diversidad de sustratos como hormigén, acero, madera, etc.
= Noes inflamable.
Datos técnicos tipicos
Color Verde esmeralda
Viscosidad mezcla a 25 °C 3.000 — 4.500 Cps, Brookfield-RV Usillo Ne 6 a 50 RPM
Relacién de mezcla por peso 100 partes de resina 4 partes de endurecedor
Resistencia a la compresién ASTM D-695 7 dias 14.500 psi - 1.019 kg/cm2
28 dias  15.500 psi - 1.089 kg/cm2
Resistencia a la traccion ASTM D-638 7 dias 5.500 psi - 386 kg/cm2
Dureza, Shore D ASTM D-2240 7 dias 85
Temperatura operativa maxima 77 °C (170 °F)
*Tiempo de trabajo a25°C 10 a 15 minutos
*Tiempo de curado al tacto a25°C 25 a 35 minutos
*Tiempo de curado para Trabajo funcional a 25°C 3 a4 horas
Rendimiento Juego 10 kg 6.135 cm? - 374 pulgadas?®

Juego 22,7 kg 13.926 cm? - 849,9 pulgadas?®

*Los tiempos de gelacidn, de trabajo y fraguado funcional, dependen de la temperatura ambiente y de la masa

Consideraciones

La temperatura del producto, la del ambiente, la dilatacion térmica, la masa del Grouting y la generacion

de grietas son aspectos importantes a tener en consideracion en el resultado de la aplicacion:

=  Latemperatura del producto es muy incidente en el tiempo de la reaccién exotérmica. De igual forma
incide significativamente en la viscosidad de la mezcla, y en la facilidad de escurrimiento y de
nivelaciéon del producto.

=  Temperaturas muy altas del producto o del ambiente, aceleran considerablemente el tiempo de la
reaccion. Si a esa condicion, agregamos el calor de la reaccion exotérmica que se produce luego
del mezclado, pueden inducirse problemas de grietas en el hormigdn polimérico.

= Por el contrario, temperatura del producto o del ambiente muy bajas, permiten retardar el tiempo de
la reaccion pero aumentan la viscosidad de la mezcla, lo que puede dificultar la nivelacién del
producto y la liberacion de las burbujas de aire atrapado generadas en el mezclado.

= El contacto entre cuerpos con distinto coeficiente de dilatacion térmica, trae consigo un aspecto a
considerar al efectuar la aplicacion. En efecto, el coeficiente de dilatacién térmica del concreto es
muy superior al del compuesto polimérico. Por ello al aplicar el Grouting y producirse la normal
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reaccion exotérmica, hay dilatacion del concreto, seguido de contraccion del mismo cuando se
enfria. Un incorrecto manejo de estas caracteristicas, podria facilitar la generacioén de grietas.

= Lamasadel Grouting polimérico, es también factor significativo en la generacion de grietas. A mayor
masa, mas rapida es la reaccion exotérmica y mayor el calor liberado en la reaccion, lo que magnifica
los fendmenos de dilatacién y contraccion del concreto sobre el cual se aplica el Grouting

Instrucciones

Temperatura Ambiente

=  Crear un micro clima mediante la colocacién de carpas, que estabilicen la temperatura ambiente; la
temperatura ambiente ideal de aplicacién, es de 10 a 25°C.

=  En climas frios se recomienda utilizar calefactores o halégenos para obtener una temperatura
adecuada para la colocacion del producto

=  Enclimas calientes se recomienda efectuar las aplicaciones al caer el sol, o por la noche.

Temperatura del Producto

= Ademas del micro clima creado con halégenos, se requiere que el producto se encuentre a
temperatura adecuada, que asegure un éptimo resultado de escurrimiento y autonivelacion. La
temperatura ideal del producto al aplicar es de 15 a 26°C.

=  Encasode temperaturas bajas, el método de calentamiento recomendado para el producto, consiste
en colocar el envase que contiene la resina, en un sistema de bafio maria. Es importante controlar
la temperatura del producto, la que no debe exceder de 35°C. Para ello, verificar la temperatura de
la resina en distintos puntos, utilizando un termdmetro digital, o de mercurio de rango 0-100°C de
10” de largo.

=  El endurecedor contenido en el envase pequeiio no debe ser calentado.

Humedad ambiente
= No se recomienda aplicar cuanto la humedad relativa ambiente supere los 75%

Masa

= Para evitar la generacién de grietas, se recomienda controlar la masa de producto a aplicar.

= Inicialmente colocar una capa de espesor maximo 12 mm y dejar fraguar. Si se requieren
profundidades mayores, con la primera capa fraguada vy tibia al tacto (no mayor a 35° C), aplicar
capas sucesivas de aproximadamente 20 mm hasta completar el espesor deseado.

=  Los Grouting poliméricos tienen la cualidad de unirse a si mismos con mucha facilidad, lo cual
permite aplicar el producto por capas.

Preparacion del area de aplicaciéon del Grouting.

=  Confeccionar el moldaje necesario para confinar el Grouting sobre el area de la base del equipo o
maquinaria.

=  Limpiar la zona a instalar el Grouting, soplando interiormente para eliminar elementos sueltos, polvo
e impurezas; ademas se debe eliminar todo tipo de grasas y aceites.

=  Para facilitar el retiro del moldaje, previo a la aplicacién del producto, debe recubrirse su superficie
con algun antidesmoldante industrial, o bien cera de pisos o aceite.

= Donde se requiera, sellar con cinta adhesiva

Mezcla

=  Premezcle la resina en su propio envase, por aproximadamente un minuto con un agitador o con un
taladro de potencia > 3/4 Hp, de dos velocidades o velocidad variable; con mandril de 12 mm a una
velocidad de mezcla que minimice la incorporacion de burbujas de aire, entre 300 a 1.000 RPM.
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= Para una ¢ptimo premezclado, se recomienda utilizar la Paleta Dispersora TA60001 (ESP-TE-043).

= Agite el endurecedor para homogeneizar su contenido.

= Mientras mezcla la resina del envase grande, agregue el endurecedor del envase pequefio para
mezclar los componentes, manteniendo la agitacion en forma constante y a baja velocidad.

= Mueva el agitador, regularmente hacia arriba, hacia abajo y por los bordes del envase, por 5 minutos
hasta que el contenido tome un color uniforme.

=  Enlaetapa final de dispersidn, puede usar una mayor velocidad del equipo mezclador (1.000 a 3.000
RPM).

=  Vierta la mezcla inmediatamente después de mezclado los componentes.

=  Hagalo de una sola vez y deje que el Regular Grouting llene la cavidad y saque el aire que esta
frente a él. La resina que no se mezclé (queda de diferente color), y que quedé a los lados o al fondo
del envase, no se debe verter, pues no curara.

=  Los juegos de producto adicionales requeridos para completar el volumen de Grouting, deben ser
mezclados y vaciados individualmente, siguiendo el mismo procedimiento descrito.

=  El Regular Grouting se adhiere a si mismo.

= A 25°C el tiempo de trabajo es de 10 a 15 minutos y el tiempo de fraguado funcional de 3 a 4 horas.

(las temperaturas mas altas afectan al tiempo de fraguado.)

Juntas de dilatacion

=  En superficies extensas una muy buena recomendacion para evitar la formacion de grietas es dejar
juntas de dilatacién en el Grouting compuesto polimérico.

=  Paradeterminar el nimero de juntas, dividir la superficie total en pafios, cada uno con una superficie
no mayor a 4 m2 para espesor de 25 mm y 2,5 m2 para espesor de 40 mm. El ancho requerido de
la junta de expansion debe ser de 8 a 10 mm.

= Normalmente se utiliza madera (blanda y en lo posible seca) como material para crear la junta.

=  Para facilitar el desmontaje de la madera, se debe untar previamente con algun antidesmoldante; la
cera de pisos y el aceite sirven para este propdsito

Reparacién de Grietas

= La cualidad que posee el Grouting compuesto polimérico para unirse a si mismo, facilita la
reparacion de las grietas que eventualmente se produzcan. Para ello se recomienda retirar alrededor
de 2 cm de material a cada lado de la grieta, y a todo su largo. Una vez efectuada la limpieza del
material suelto y del polvo existente, verter Grouting compuesto polimérico al interior del espacio
generado, siguiendo las instrucciones de mezclado arriba detalladas.

Almacenamiento y duraciéon

=  TermoGrouting® Regular Grouting, posee una vida util de un (1) afio cuando se guarda en el
envase original sin abrir, en una bodega techada a temperatura ambiente entre 15°C a 35°C.

= Un buen manipuleo y almacenamiento puede prolongar el periodo de duracion

Empaque
Nro. Parte Contenido neto Unidad Contenido Peso bruto

99012 10 kilos 1 kit (juego) Resina y Endurecedor 11 kilos
99015 22,7 kilos 1 kit (juego) Resina y Endurecedor 25 kilos
Precaucion

Use un respirador de presiéon positiva cuando esté trabajando con fuego, soldadura o soplete, cerca de
componente fraguado. Use un respirador con filtro para polvo, cuando esté esmerilando o maquinando
producto fraguado
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